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© Dichte Leitungsdurchfuhrung durch eine Gehiusewsnd, insbesondere durch eine Wand elnes im Kraftstoff 
befindlichen elektrischen Antriebsmotors eines Kraftstoffdrderaggregats 
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Fig. 2 ein VerschluDtei! fOr einen in einer Motor-Ge- 
hausewand befindlichen Durchbruch zum DurchfOhren 
von Lcitungen in den Motorraum, in Ansicht, 

Fig. 3 einc Anordnung mehrerer Leitungen, die in ei- 
nem Vormontageschritt mit dem VerschluBteil versehen 
werden, in vergroBerter Daratellung und 

Fig. 4 eine andere Leitungsanordnung, die mit einem 
VerschluOteil versehen werden soli. 

Beschreibung der Ausfflhrungsbeispiele 

Ein in Fig. 1 dargestelltes Kraftstofforderaggregat 10 
weist einen Qber mehrere Transistoren angesteuerten, 
kollektorlosen, elektrischen Antriebsmotor 12 auf, der 
flber einen Laufer 14 verfQgt, dessen Hohlwelle 16 mit 
einer F6rderpumpe 18 wirkverbunden ist Die Hohlwel- 
le 16 ist auf einer in den Teilen 26 und 36 gestellfest 
gehaltenen Achse 17 drehbar gelagert Die Forderpum- 
pc 18 ist als an sich bekannte Rollenzellenpumpe ausge- 
den kennzeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs 20 bildet Der Elektromotor und die Rollenzellenpumpe 18 
hat demgegenQber den Vorteil, daB sie in ihrer Konzep- sind von einem topffdrmigen Gehause 20 umgeben, des- 
tion besonders einfach und trotzdem zuverlassig dicht sen Boden mit einem Ansaugstutzen 22 versehen ist Die 
ist, weil das VerschluBteil in einem Vormontageschritt gegenQber dem Ansaugstutzen 22 befindliche Gehause- 
mit der Leitung verbunden werden kann, so daB bei der offnung 24 ist mit einem Deckel 26 verschlossen, der mit 
schwierigen, weil rtumlich beengten Endmontage, le- 25 einer Zentralbohrung 28 versehen ist Die Zentralboh- 
diglich das VerschluBteil in den Wanddurchbnich einge- rung 28 ist Ober einen Kanal 30 mit dem von dem Ge- 
setzt werden muB. Durch entsprechende Wahl der Lan- hause 20 und dem Deckel 26 umschlossenen Motorraum 
ge des Durchdringungswegs kann die Leitungsdurch- 32 leitend verbunden. Weiter weist die Forderpumpe 18 
fQhrung den an ihre Dichtheit gestellten Forderungen noch ein Oberdruckventil 34 auf, das in einer zur F6r- 

30 derpumpe 18 gehdrenden Bodenplatte 36 angeordnet 
ist Das Oberdruckventil 34 verbindet die Druckseite 
der F6rderpumpe 18 bzw. den Motorraum 32 mit dem 
Saugraum 38 der Pumpe. 
Der Deckel 26, der ein Teil der Gehausewand dar- 



Die Erfindung geht aus von einer Anordnung nach 
der Gattung des Hauptanspruchs. Es ist schon eine 
druckdichte LeitungsdurchfQhrung fOr Signalleitungen 5 
in Druckofen (DE-PS 28 01 370) bekannt, bei der die 
Leitungen eine in die Ofenwand einsetzbare DurchfOh- 
rungseinheit durchdringen. Dabei sind die Durchdrin- 
gungsbohrungen f Or die Signalleitungen so ausgerichtet, 
daB die Durchdringungsstrecken mdglichst kurz sind. 10 
weil der Aufwand zur Herstellung von Bohrungen mit 
sehr kleinen Durchmessern erheblich ist Zusatzliche 
MontagemaBnahmen sollen nach der DurchfOhrung der 
Leitungen fOr die Abdichtung sorgen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine dich- 
te LeitungsdurchfQhrung zu schaffen, die moglichst ein- 
fach zu bewerkstelligen und hinsichtlich der Dichtheit 
den jeweiligen Forderungen anzupassen ist 
Die erfindungsgemaBe LeitungsdurchfOhrung mit 



angepaBt werden. 

Als weiterer Vorteil ist anzusehen, daB die auf das im 
VerschluBteil befindliche LeitungsstQck wirkenden Mo- 
mente, die beim Biegen und AnschlieBen der Leitungs- 
enden auf diese Leitungsabschnitt einwirken, weniger 



stark zur Wirkung kommen, so daB die Dichtheit der 35 stellt, dient gleichzeitig als Trager fOr eine elektronische 

Steuerung 40. die auf der von dem Motorraum 32 abge- 
wandten Seite des Deckels 26 befestigt ist Die Steue- 
rung 40 ist durch eine Haube 42 abgedeckt, die mit dem 
Deckel oder Trager 26 fest verbunden ist 
40 Im Betrieb des Kraftstofforderaggregats wird der 
Kraftstoff durch den Ansaugstutzen 22 angesaugt und 
von der Fdrderpumpe 18 in den Motorraum 32 ge- 
drOckt Der Kraftstoff durchstromt dabei den Luftspalt 
44 zwischen dem Laufer 14 und einer Statorwicklung 46, 



LeitungsdurchfOhrung nicht gefahrdet wird 

Auch werden bei der erfindungsgemaBen Leitungs- 
durchfOhrung eine Beschadigung der Leiter-lsolations- 
schicht und die damit verbundenen Nachteile vermie- 
den. 

Durch die in den Unteransprflchen aufgefOhrten 
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 
Verbesserungen der im Hauptanspruch angegebenen 
LeitungsdurchfOhrung moglich. Besonders vorteilhaft 



ist es, wenn in Durchdringungsrichtung gesehen, das as welche an der Innenwand des topffdrmigen Gehauses 



VerschluBteil mit zwei im wesentlichen parallel zueinan 
der und mit Abstand voneinander angeordneten Platten 
versehen ist, deren voneinander abgewandte Flachen 
den Eintritt des Letters in das VerschluBteil bzw. den 
Austritt des Leiters aus dem VerschluBteil aufweisen. 
Weiter ist es von Vorteil, wenn der Leiter die Platten in 
diesen angeordneten Bohrungen durchdringt weil da- 
durch ebenfalls eine Beschadigung der den Leiter umge- 
benden Isolierschicht vermieden wird, wenn das Ver- 
schluBteil mit dem Leiter verbunden wird SchlieBlich 
wird die Sicherheit der Abdichtung weiter erhoht, wenn 
gemaB einer Ausgestaltung der Erfindung die Leitung 
zumindest im Bereich des FflllstQcks mit einer Isolier- 
schicht versehen ist, die sich beim Einspritzen des FOll 
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20 befestigt ist Danach stromt der Kraftstoff Ober den 
Kanal 30 in die Zentralbohrung 28, welche zu einem 
nicht dargestellten Druckstutzen fOhrt, flber den der 
Kraftstoff das Forderaggregat verlaBt 

Bei den derzeit immer mehr in den Vordergrund ge- 
langenden alkoholischen Kraftstoffen werden elektrisch 
leitende, blanke Teile wie in einem galvanischen Bad 
abgetragen und zerstort Es mQssen deshalb die zu der 
Statorwicklung 46 fQhrenden Leiter 48 einwandfrei iso- 
liert sein. Lotstellen zwischen den Leitern 48 und der 
Wicklung 46 sind nicht zulassig. Die Leiter 48 mOssen 
also mit einer gegenQber solchen Kraftstoffen wider- 
standsfahigen Lackschicht Oberzogen sein und direkt 
durch den Deckel 26 durchgefOhrt werden, wo sie dann 



stQck-Isoliermaterials zumindest im Grenzbereich mit 60 mit der elektronischen Steuerung 40 in der Oblichen 

diesem verbindet Weise verbunden werden konnen. Die Leiter 48 mQssen 

AusfQhrungsbeispiele der Erfindung sind in der deshalb besonders sorgfaitig in einer LeitungsdurchfQh- 

Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be- rung durch den Deckel 26 hindurchgefQhrt werden. 

schreibung naher eriautert Es zeigt Dazu weist der Trager 26 einen Wanddurchbruch 50 

Fig. I einen Langsschnitt durch ein Kraftstoffjorder- 65 auf, der mit einem Ringbund 52 versehen ist Der Ring- 

aggregat, das einen kollektorlosen, Qber mehrere Tran- bund 52 dient als Anschlag fQr ein VerschluBteil 54, das 

sistoren angesteuerten elektrischen Antriebsmotor auf- fest mit den Leitern 48 verbunden ist (Fig. 2\ Das Ver- 

weist, schluBteil 54 ist wie folgt aufgebaut: 
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Es weist zwei im wesentlichen parallel zueinander und 
mit einem Abstand 56 voneinander angeordete Platten 
58, 60 auf, dercn voneinander abgewandte Flachen 62, 
64den Eintritt der Leiter 48 in den VerschluBteil 54 bzw. 
den Austritt der Leiter 48 als dem VerschluBteil 54 auf- 
weisen. Dazu sind die Platten 58 und 60 mit so vielen 
Bohrungen 76 versehen, wie Leiter 48 vorhanden sind. 
Die Leiter 48 durchdringen die Platten in diesen Boh- 
rungen (Fig. 3). Der Abstand 56 zwischen* den beiden 
aus einem Isoliermateriai bestehenden Platten 58 und 60 
ist mit einem Isolierstoff zu einem FQllstQck 66 ausge- 
fQlltdas sich fest mit den einanderzugewandten Flachen 
der Platten 58 und 60 verbindet Weiter weist das FQll- 
stOck 66 einen Kxagen 68 auf, der mit einer Schulter 70 
versehen ist Der Schulter 70 ist eine Gegenschulter 72 
in dem Wanddurchbruch 50 zugeordnet (Fig. 1). Urn die 
vorschriftsgemftBe Dichtheit der LeitungsdurchfQhrung 
zwischen Deckel 26 und dem VerschluBteil 54 zu ge- 
wahrleisten, ist zwischen der Schulter 70 des VerschluB- 
teils 54 und der Gegenschulter 72 im Wanddurchbruch 
50 des Deckels 26 ein Dichtelement 74 eingelegt, das als 
sogenannter 0-Ring ausgebildet sein kann. Wie Fig. 3 
zeigt, ist der Verlauf der Leiter 48 zwischen den beiden 
Platten 58 und 60 wendelfOrmig. Dabei empfiehlt es sich 
— bei der Verwendung von mehreren Leitern — die 
Leitungen in den Randbereich des VerschluBteils 54 ein- 
treten und aus dem diesen gegenQberliegenden Randbe- 
reich des VerschluBteils 54 austreten zu lassen, so daB 
ein ordnungsgemftBer Sicherheitsabstand zwischen den 
einander benachbarten Leitern 48 gewfthrleistet ist Die 30 
Bildunp des wendelfCrmigen Verlaufs der Leiter 48 zwi- 
schen den beiden Platten 58 und 60 kann dadurch er- 
reicht werden, daB die gestreckten Leiter 48 durch ihre 
Bohrungen 76 in den Platten 58 und 60 hindurchgef uhrt 
werden und danach die Platten urn etwa 90° Grad zu- 35 
einander verdreht werden. Danach erfolgt die Einbrin- 
gung des FQlistOcks 66 (Fig. 2) das in einem Einspritz- 
vorgang erzeugt wird. Durch den beschriebenen wen- 
delformigen Verlauf der Leiter 48 zwischen den beiden 
Platten 58 und 60 wird einmal eine Verlflngerung der 40 
Durchdringungsstrecke im VerschluBteil 54 erreicht 
was eine Verbesserung der Dichtheit im VerschluBteil 
54 mit sich bringt Weiter wird erreicht, daB durch das 
beim AnschlieBen der Leiter 48 an der elektronischen 
Steuerung 40 notwendige Verbiegen und Verdrehen der 45 
Leiter 48 die Abdichtung im VerschluBteil nicht mecha- 
nisch i»eanspmcht wird, so daB eine weitere Besserung 
der LeitungsdurchfQhrung gew&hrleistet ist SchlieBlich 
ist es noch von Vorteil, die Leiter 48 mit einer Isclier- 
schicht zu versehen, die sich beim Einspritzen des FQll- 
stQck-Isoliermaterial zumindest im Grenzbereich mit 
dem FOllstOck-Isoliermaterial verbindet, so daB eine 
weitere Verbesserung der Dichtheit der Leitungsdurch- 
fOhrung erreicht wird. Auch wird dadurch die Festigkeit 
der Verbindung zwischen den Leitern 48 und dem Ver- 
schluBteil 54 verbessert Derartige Isoliermaterialien 
werden als "Backlack* bezeichnet 

Dem aus Fig. 4 ersichtlichen Alternativaufbau des 
VerschluBteils 54 ist ersichtlich, daB dort die beiden Lei- 
ter 48 im Bereich zwischen den beiden Platten 58 und 60 60 
V-f6rmig ausgebildet sind. Eine solche Anordnung emp- 
fiehlt sich besonders dann, wenn relativ wenige Leiter 
angeordnet werden mOssen. Die Vorteile dieser Leiter* 
durchfOhrung durch den VerschluBteil 54 entsprechen 
im wesentlichen denen der Ausf Ohrung gemftB Fig. 3. 

Die Anordnung der endseitigen Platten 58 und 60 des 
VerschluBteils 54 hat den Vorteil, daB diese fest in das 
zur Herstellung des FQlistOcks 66 notwendige Spritz- 



werkzeug eingespannt werden kdnnen, ohne daB dabei 
die Gefahr der Beschadtgung der Isolation der Leiter 48 
gegeben ist 
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Patentansprflche 

1. Dichte LeitungsdurchfQhrung durch eine Gehau- 
sewand, insbesondere durch eine Wand eines im 
Kraftstoff befindlichen elektrischen Antriebsmo- 
tors eines KraftstoffGrderaggregats, mit einem 
Wanddurchbruch, der groBer ist als der Leiterquer- 
schnitt und mit einem yon zumindest einem Leiter 
durchdrungenen, mit dem Leiter (48) fest verbun- 
denen VerschluBteil fQr den Durchbruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Leiter in dem VerschluB- 
teil (54) eine von der kQrzesten Durchdringungs- 
richtung abweichende Lage aufweist 

2. Dichte LeitungsdurchfQhrung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Leiter (48) in dem 
VerschluBteil (54) wendelfGrmig angeordnet ist 

3. Dichte LeitungsdurchfQhrung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich der Leiter (48) in 
dem VerschluBteil (54) V-fOrmig erstreckt 

4. LeitungsdurchfQhrung nach einem der AnsprQ- 
che I bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB in Durch- 
dringungsrichtung gesehen, das VerschluBteil (54) 
mit zwei im wesentlichen parallel zueinander und 
mit Abstand (56) voneinander angeordneten Plat- 
ten (58, 60) versehen ist, deren voneinander abge- 
wandte Flachen (62, 64) den Eintritt der Leiter (48) 
in das VerschluBteil aufweisen 

5. LeitungsdurchfQhrung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeder Leiter (48) die Platten 
(58, 60) in ihm zugeordneten Bohrungen (76) durch- 
dringt 

6. LeitungsdurchfQhrung nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand (56) zwi- 
schen den beiden aus einem isoliermateriai beste- 
henden Platten (58, ( J) mit einem Isolierstoff zu 
einem FQllstQck (66) ausgefQllt, vorzugsweise mit 
einem Kunststoff ausgespritzt ist 

7. LeitungsdurchfQhrung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB an das zwischen den beiden 
Platten (58, 60) befindliche FQllstQck (66) eine 
Schulter (70) angeformt ist, der eine Gegenschulter 
(72) an der Geh&usewand (26) zugeordnet ist 

8. LeitungsdurchfQhrung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen der Schulter (70) des 
FQlistOcks (66) und der Gegenschulter (72) der Ge- 
hausewand (26) ein Dichtelement (74) angeordnet 
ist 

9. LeitungsdurchfQhrung nach einem der AnsprO- 
che 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Lei- 
ter (48) zumindest im Bereich des FQlistOcks (66) 
mit einer Isolierschicht versehen ist, die sich beim 
Einspritzen des FQllstQck-Isoliermaterials zumin- 
dest im Grenzbereich mit diesem verbindet 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



65 



